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(__;C) Einleitung

Das Ziel dieses Handbuches ist es, lhnen die Informationen an die Hand zu geben, welche fur die
normale Instandhaltung und Wartung der SAUER GETRIEBE Hydrostatik-Einheiten der Baureihe
20 notwendig sind.

Dies beinhaltet die Beschreibung der Einheiten und deren Komponenten genausogut wie die St6-
rungssuche, die Druckeinstellung und Reparaturarbeiten.

Wartungsarbeiten kdnnenausgefiihrt werden ohne Beeinflussung des Garantieanspruches. Repa-
raturen wahrend der Garantiezeit kénnen eventuell Garantieanspriiche beeinflussen.

Um Ihnen Wartungsarbeiten zu erleichtern, haben wir diese Tatsache bereits bei der Konstruktion
bericksichtigt. :

So sind z. B. viele Einzelteile und Baugruppen zum Teil (iber die gesamte Baureihe 20 austauschbar.
Dies beinhaltet solche Baugruppenwie das Servoventil, die Flllpumpen und die Ventilblockkompo-
nenten. :

Als weitere Erleichterung kann man die Tatsache ansehen, daB viele Reparaturen und Einstellarbei-
ten durchgefuhrt werden kénnen, ohne die Notwendigkeit, die Einheit aus dem Fahrzeug zu entfer-
nen, vorausgesetzt, die Einheit ist gut zugénglich und eine sorgféltige Reinigung ist vor Reparatur-
beginn mdéglich. ‘

Schmutz oder sonstige Verunreinigungen sind in den weitaus meisten Féllen der Grund fir den
Ausfall einer Hydraulikanlage und es ist auf Sauberkeit zu achten, dies nicht nur bei der Reparatur,
sondern auch bei Inbetriebnahme, Druckfliissigkeitswechsel, Filterwechsel, oder jeglicher Arbeit
an einer Hydraulikanlage.

Wir weisen in diesem Zusammenhang auf folgendes Handbuch hin, welches lhnen umfassende
Anweisungen fur vorbeugende Instandhaliung und Erkennen von Ausfallursachen der Axialkol-
ben-Einheiten an die Hand gibt: Handbuch SA 2, Id.-Nr. 695 403.

Sauer-Getriebe Handbuch Druckflissigkeiten - Schmierstoffe: SDF, 1d.-Nr. 697 581.

© 2006, Sauer-Danfoss

Sauer-Danfoss tibernimmt keine Verantwortung fur eventuelle Fehler in Katalogen, Broschiiren und sonstigem
gedruckten oder elektronischen Material. Sauer-Danfoss behilt sich das Recht vor, ohne vorausgehende
Bekanntgabe, Anderungen an Produkten, auch an den vorstehend beschriebenen und abgebildeten,
vorzunehmen. Dies trifft auch fiir bereits bestellte Produkte zu, vorausgesetzt, dass die Anderungen keine
Einwirkung auf die vereinbarte Beschaffenheit, oder, sofern eine solche nicht vereinbart wurde, auf die Eignung
zur gewdhnlichen Verwendung der Sache haben. Alle in dieser Publikation enthaltenen Marken sind Eigentum
der jeweiligen Firmen. Sauer-Danfoss und das Sauer-Danfoss Logo sind Marken des Sauer-Danfoss Konzerns.
Alle Rechte vorbehalten.
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S Werkzeugempfehlung und Installation 1

Liste der erforderlichen Werkzeuge fiir die servicegerechte Betreuung aller Baugré3en

1 Seegeringzange @ 2 bis 2,5 mm

1 Schraubendreher 3 mm

1 Schraubendreher 6 mm

1 Schraubendreher @ mm

1 Plastikhammer - Kklein

1 Spitz-Zange (kann auch leicht gebogen sein)

1 Drehmomentschlitssel bis 14,9 Nm

1 Satz RingschlUssel %16 bis 14

1 Satz Innensechskantschraubenschlilssel /4 bis 95
1 Maulschliissel 1946 fir Hochdruck-Begrenzungsventile
1 Montagevorrichtung fir Gleitringdichtung

Bestellnummer fur Werkzeugsatz, komplett: 605014

Erweiterte Werkzeugliste fiir komplette Demontage und Montage der Einheiten

(Diese Arbeiten auf keinen Fall wahrend der Gewéhrleistung vornehmen)

1 Winkelschraubendreher 16 mm

1 Satz Durchschlage 2 bis 10 mm

1 Plastikhammer - groB3

1 Abziehvorrichtung 80 x 120 mm

1 Abziehvorrichtung 200 x 250 mm

Je 1 Maulschlissel fiir Servozylinder 36, 41, 46, 50, 55, 60, 65 mm
1 Tiefenlehre 300 mm

1 Satz Maulschliissel 746 bis 14

1 Montagebock - siehe Seite 18

Bestellnummer fur Werkzeugsatz, komplett: 605022

MeBinstrumente

Mindestens 2 Manometer bis 60 bar gedampft (Speisedruck — Servodruck)

1 Unterdruckmanometer bis 4+ 1,0 = —1,0 bar (Unterdruckmessung an der Flllpumpe)
2 Manometer bis 600 bar (Hochdruckmessung am Ventilblock)

1 Manometer bis 8 bar (Gehdusedruckmessung)

Bestellnummer fir MeBinstrumentensatz: 576 421



Werkzeugempfehlung und Installation 1

MeBstellenanordnung
Bild 1
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MeBpunkt A: Manometer bis 60 bar (Speisedruck)
MeBpunkt B, B,:  Manometer bis 600 bar (Hochdruck) ]
MeBpunkt C: Manometer bis 0,9 bar (Unterdruckmanometer) +1 — -1 bar
MeBpunkt D:

Manometer bis 8 bar (Gehdusedruckmessung)
A: 7/16" - 20 UNF Speisedruck-Manometer sowie Verschraubung flir Manometer
B: 7/16” — 20 UNF Hochdruck-Manometer sowie Verschraubung fir Manometer

C: 7/16” — 20 UNF u. Reduzierstiicke Unterdruck-Manometer sowie Verschraubung fir Manometer
D: Reduzierstlick auf LeckflUssigkeitsanschluB fur Gehausedruck-Manometer




(__;c) Inbetriebnahme 2

Voraussetzungen fiir stérungsfreien Betrieb

Sauberkeit: Sauberkeit der Rohrleitungen und Schiduche sowie aller sonstigen Komponenten sicherstelien.
Be- und Entliiftung des Druckfliissigkeitsbehilters mit einem Lufffilter.

Druckfiiissigkeit: H-LP — Druckflissigkeit nach DIN 51525, ATF — Druckflissigkeit Typ A SUFFIX A, HD - Motorendle
nach SAE, siehe Sauer-Getriebe-Handbuch SDF.

Druckfliissigkeitsstand: (Ansaugrohr und Rucklauf stets unterhalb des Druckflissigkeitsspiegels). Keine Trichterbil-
dung am Ansaugstutzen. Keine Schaumbildung am Riicklaufstutzen. Ansaugstutzen deutlich oberhalb Behélterboden.
Trennblech zwischen Ansaug- und Rucklaufstutzen angeordnet.

Filterung mit Filterfeinheit =10 &m nominal.

Fiillpumpeneingangsdruck: 0,85 bar absolut (-0,15 bar) bei einem neuwertigen Filterelement und bei einer Betriebs-
temperatur von ca. 50° C. :

Fillpumpeneingangsdruck kleiner 0,75 bar absolut (-0,25 bar) bei Behaltertemperatur geringer als 50° C kurzzeitig far
Kaltstart zum Aufheizen der Anlage im Leerlauf.

Bei haufigen Kaltstarts Aufheizen durch Behélterheizung.

Fiillpumpeneingangsdruck kleiner 0,75 bar absolut (-0,25 bar) und Betriebstemperaturen gréBer als 50° C, Filter-
wechsel!

Fullpumpeneingangsdruck kieiner 0,5 bar absolut (-0,5 bar) nicht zuléssig.

Filterwechsel bzw. Betriebstemperatur zu niedrig!

Entliiftung des Pumpen- und Motorgeh&uses sowie der Verbindungsleitungen und sonstigen Komponenten.,
Blasenfreier Riicklauf im Druckilissigkeitsbehélter. Nach Entliiftung der Anlage Flussigkeitsstand kontrollieren und
ggfs. Druckflussigkeit nachfillen.

Dichtigkeit des Getriebes (Ansaugleitung, Filter, Rohr- und Schlauchleitungen, Ventile, Steuerungselemente, Pumpe
und Motor) ist unter Beriicksichtigung der Lebensdauer des Getriebes, des Umweltschutzes und der Reduzierung des
Druckfltissigkeitsverbrauchs zu kontrollieren.

Undichte Verschraubungen und Verbindungen im drucklosen Zustand dichiziehen.

Druckfliissigkeitstemperaturbereich: min = -40° C, max =+95° C.

Viskositatsbereich: max = 1000 mm?/s (cSt) (kurzzeitig bei Kaltstart), min =7 mm?/s (cSt).
Empfohlener Viskositatsbereich: 12 - 60 mm2/s (cSf).

Wechseln der Druckfliissigkeit: Erneuern der Druckfliissigkeit nach max. 80 - 100 Betriebsstunden, jedoch minde-~
stens nach einem Jahr nach der ersten Inbetriebnahme.

Erneuern der Druckfitissigkeit nach max. 500 Betriebsstunden bzw. mindestens nach einem Jahr nach dem ersten
Druckflissigkeitswechsel. Nachfolgend alle 1000 Stunden bzw. mindestens 1 x im Jahr die Druckflissigkeit erneuern.
Das Mischen von Druckfliissigkeiten ist nicht gestattet.

Erneuern des Ansaugfilters bei jedem Druckflissigkeitswechsel oder bei Unterschreitung des zulassigen Fallpum-
peneingangsdruckes.

Luftfilter entsprechend Schmutzanfall reinigen.
Max. Drehzahl entsprechend den Angaben im SPV 2 bzw. SMF 2-Prospekt. :

Fiilidruck gemessen am FulldruckmeBanschluB der Pumpe in neutraler Position des Stellhebels ca. 15 bar bei einer
Pumpeneingangsdrehzahl n = 1500 min-'.

Fulldruck gemessen am FlildruckmeBanschluB der Pumpe in ausgelenkter Position des Stellhebels bei einer Pum-
peneingangsdrehzahl n = 1500 min-' ca. 2 bar niedriger.

Erste Inbetriebnahme

1. Nach Einbau der Getriebeeinheit und der entsprechenden Verrohrung VerschiuBschraube im FulldruckanschluB
der Verstellpumpe entfernen. Ein Manometer (MeBbereich bis 60 bar) an diesem AnschluB befestigen.
Der FlldruckanschiuB hat 7/16-20 UNF - 2 B gerades SAE-Gewinde.

2. Fullpumpensaugleitung am FiillpumpensauganschluB 1dsen.

3. Pumpengehause und Motorgehéuse durch LeckflissigkeitsanschluB mit der empfohlenen Druckflissigkeit auf-
fullen.

4. Druckfliissigkeitsbehélter mit Druckflissigkeit auffillen. Sobald Druckflissigkeit aus dem geldsten Fillpumpen-
SauganschluB-Ende austritt, Rohrverschraubung dichiziehen (Drehmoment siehe Tabelle 1 auf Seite 43A) und
Behaélter weiter aufftllen.

Nur Druckflissigkeitsbehalter mit Luftfilier verwenden.

5. Steligestinge am Stellhebel I6sen. Pumpe muB in 0-Stellung stehen.

6. Antriebsmaschine mittels Anlasser ca. 15 Sekunden drehen lassen.
6 A. Bei Elektromotoren: An- Ausschalten.

7. AnschlieBend Antriebsmaschine anlassen und Pumpe ca. 5 Minuten mit Leerlaufdrehzahl bei ca. 750 min- drehen
lassen.
7A. Elekiromotoren ca. 1 Minute drehen lassen.
Nach anfanglichen Druckschwankungen muB sich der Filldruck im Leerlauf bei 10 bzw. 12 bar einstellen.



§® Inbetriebnahme 2

8. Druckflissigkeitsstand kontrollieren.
9. Drehzahl auf ca. 1500 min-' erhdhen. Manometer muB jetzt einen Fulldruck von ca. 15 bar anzeigen.

10. Fallt Flldruck unter 8 bar, Antriebsmaschine stillsetzen, Stérung entsprechend Stérungssuchempfehlung ermitteln
und beheben.

11. Antriebsmaschine stillsetzen und Stellgestange am Stellhebel befestigen. Druckfliissigkeitsstand am Schauglas
kontrollieren und ggfs. Druckflissigkeit nachfilien.

12. Antriebsmaschine erneut anlassen und im Leerlauf am Stelihebel oder besser am Stellgestinge die 0-Stellung so
justieren, daB in beiden Schwenkrichtungen die volle Ausschwenkung entsprechend SPV 2 Prospekt erreicht wird.

13. Antriebsmaschine bzw. Elektromotor mit 1500 min-' drehen lassen. Fulldruck muB jetzt 15 bar betragen.

14. Stelihebel langsam vor- und zurtickbewegen. Bei ordnungsgemaBer Funktion der Pumpe fallt der Filldruck wih-
rend der Ausschwenkung um ca. 2 bar des in Punkt 13 angegebenen Wertes.

15. Anlage unter voller Belastung und ca. 1500 min-! Antriebsdrehzahl der Pumpe arbeiten lassen. Die unter Punkt 13
und 14 angegebenen Werte miissen erreicht werden.

16. Anschliisse und Verbindungen auf Dichtheit prifen.

17. Antriebsmaschine stillsetzen. Manometer am FilldruckmeBanschiuB entfernen. VerschiuBschraube 7/16-20 UNF -
2B einsetzen und mit dem in Tabelle 1 auf Seite 43 A angegebenen Anzugsmoment dichtziehen.
Druckfliissigkeitsstand am Schauglas des Behalters priifen, ggfs. Druckflissigkeit ergéanzen.

Die Anlage ist jetzt betriebsbereit.

Stellzylinderdruck

Bild 2 / MeBanschluB far
Stellhebel (beidseitig)

MeBanschluB ,M*:

V Fulldruck
AnschluB ,S“
SauganschiuB
Fullpumpe

;I,
I! ~H-
|

)

AnschluB ,A“ + B
Hochdruck

LeckflUssigkeitsanschiiisse . P000337



Inbetriebnahme

Leitungsschema (Getriebedarstellung)

Funktionsschema (siehe auch Dokumentation EL)

F000076

Bild 3

Verstellpumpe

Antriebswelle

z )
[ Stellhebel
= Servoventil
o]
O,
3 Flllkreis-Riickschlagventil
Konstant-
[ motor
—
‘/ Filldruck- Hochdruck-
9%, ,.,‘1# n Begrenzungsventil \?gr?tlgleenzungs-  Abtriebswelle
e ON_ | \
Fallpumpe
bt @A, I
O
O /. Wechselventil

Pumpen-

Schwenkscheibe

Servo-Zy‘linder

Filter

Kihler

T~ Behalter

Flllkreis-Druckbegrenzungsventil

Motor
Schrédgscheibe

P000027



(__;Cj Wartung 3

Saugfilter (zwischen Olbehilter und Fiillpumpe)

Das Filterelement ist auszutauschen, sobald 0,75 bar absolut (-0,25 bar) bei betriebswarmem Zustand des Getriebes
unterschritten werden. Bei jedem Wechsel der Druckfliissigkeit ist auch ein Filterwechsel vorzunehmen.

Filterfeinheit =10 um nominal.

Druckfliissigkeitswechsel

Bei normalen Einsatzbedingungen ist die Druckfitssigkeit in folgenden Intervallen zu erneuern:

Nach max. 80-100 Betriebsstunden, jedoch mindestens nach einem Jahr nach der ersten Inbetriebnahme, ist der
1. Wechsel der Druckfliissigkeit durchzufithren.

Nach max. 500 Betriebsstunden, jedoch mindestens nach einem Jahr nach dem ersten Wechsel der Druckflissigkeit.
Nachfolgend mindestens alle 1000 Betriebsstunden bzw. mindestens 1 x im Jahr.

Zum Druckilissigkeitswechsel ist die Fltssigkeit im betriebswarmen Zustand abzulassen! Eventuelle Schmutzriick-
stdnde aus dem Behailter entfernen!

Bei extremem Staubanfali verkiirzen sich die Druckfliissigkeitswechselzeiten entsprechend.

Olproben sind nach jeweils 500 Betriebsstunden zu entnehmen. Hierzu ist ca. 0,5 dm? Druckiflussigkeit in Héhe des
Sauganschlusses zu entnehmen. Druckflissigkeitsprobe in einen von Riickstanden freien, verschlieBbaren Behalter
fullen.

Druckflussigkeit von SAUER GETRIEBE, vom Hersteller der Druckfliissigkeit oderentsbrechenden Institutionen aufVer-
wendbarkeit untersuchen lassen.

Achtung: Nur empfohlene Druckflussigkeiten verwenden! (Siehe Druckflussigkeitsempfehlung). Das Mischen von
Druckflissigkeiten ist nicht gestattet.

Dichtigkeit

Dichtigkeit des Getriebes (Ansaugleitung, Filter, Rohr- und Schlauchverbindungen, Ventile, Steuerungselemente,
Pumpe und Motor) ist unter Beriicksichtigung der Lebensdauer des Getriebes, des Umweltschutzes und der Reduzie-
rung des Druckfliissigkeitsverbrauchs laufend zu kontrollieren.

Undichte Verschraubungen und Verbindungen im drucklosen Zustand dichtziehen.
Schadhafte Dichtungen auswechseln.

Sauberkeit

Das Luitfilter zur Be- und Entliiftung des Druckfliissigkeitsbehalters ist regelmaBig von vorhandener Verschmutzung zu
befreien, daim verschmutzten Zustand der Ansaugdruck beeinfluBt wird. Falls ein Olkuhlervorhanden ist, sind die Ktihl-
flachen regelméBig von vorhandener Verschmutzung zu befreien. BeiAnlagen, die Schlauchkupplungenan den Verbin-
dungsleitungen enthalten, ist darauf zu achten, daB jeglicher Zutritt von Fremdkérpern tiber diese Anschllisse vermie-
denwird. Putzwolle oder flusende Putztiicher diirfen zum Reinigen nichtverwendet werden. Nurflusenfreies Viiespapier
zum Reinigen benutzen.

Beim Wechsel der Druckfliissigkeit ist der Bereich des Einfiillstutzens von jeglichen Fremdkérpern zu befreien. Die
Druckflussigkeit ist frei von Fremdkérpern, eventuell mit einem Filtertuch, im sauberen Trichter nach- bzw. aufzufiillen.

Kontrolle des Druckfliissigkeitsstandes
Der Stand der Druckflissigkeit ist taglich am Schauglas zu kontrollieren. Bei Verlust von Druckilissigkeit ist die Undich-
tigkeit zu beseitigen.

Achtung: Nur empfohlene Druckfliissigkeiten verwenden. Ein Mischen von verschiedenen Druckflussigkeiten ist nicht
zulassig.

Empfohlene Druckfliissigkeiten

H-LP - Druckfliissigkeit nach DIN 51 525
ATF - Druckflissigkeit Typ A SUFFIX A

HD - Motorenéie nach SAE,
siehe Sauer-Getriebe-Handbuch SDF.
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Stérungssuche

Je nach aufgetretener Fehlerursache empfehlen wir wie nachstehend vorzugehen:

Keine Nulistellung

Kontrolliere Servo-
ventil-Gesténge auf

Priife Servoventil

Auswechseln der

Leichtgingigkeit —out—> (siehe Seite 15) —gut—> Verstellpumpe
extern
Defekt Defekt
. Servoventil
d Repar‘;erenh austauschen
oder austauschen (siehe Seite 22)
Getriebe arbeitet nur in einer Richtung
Kontrolliere Servo- Priife Hochdruck- Fi.iFI’IrI?:; -
vent_iI-Gegtér!ge @uf —gut—»| Begl_'enzung_sventile —gut—»| Riickschlagventile —gut—
Leichtgéngigkeit (siehe Seite 14) (siche Seite 13)
Defekt Defekt Defekt
Reparieren Reparieren Reparieren
oder a‘:l stauschen oder austauschen oder austauschen
(siehe Seiten 37, 38) (siehe Seite 21)
Priife
Wechselventil im Priife Servoventil
Ventilblock <+—gut— (siehe Seite 15)
(siehe Seite 14)
Defekt Defekt
Reparieren oder .
austauschen des asuzrt‘a’?x‘;zagln
Ventilblockes . -
(siehe Seite 36) (siehe Seite 22)

10




§® Storungssuche

Getriebe iiberschreitet maximal zuliissige Temperaturen

Kon!roll_iere_ Priife Priife Priife Motor Kontrolliere
Druckf_lussmkfﬂs- - gut—> Wirmetauscher Fgut—»| Saugfilter [Fgut- By-PassVentii rgut-» Systemdruck [—gut—
stand im Behilter (wenn vorhanden) (siehe Seite 14)

zu niedrig Defekt Verstopft Defekt zu hoch
Auffiillen bis ,Max« . . Reduziere
i Reparieren Reparieren
Druckﬂ;::;gkelis— oder austauschen Auswechseln oder austauschen M:torbelastung
urch Anlage
Auswechseln
des Getriebes |«
(Pumpe + Motor)
Getriebe arbeitet tréage
Kontrolliere Priife Priife Motor Auswechseln
Fiilldruck - gut—» Servoventil Fgut-» By-Pass-Ventil [gut-» des Getlriches [«
(siehe Seite 13) (siehe Seite 15) {wenn vorhanden) (Pumpe 1 Motor)
Defekt Defekt
et Repareen
Neutral (siehe Seite 22) oder austauschen
Niedrig in Neutral und
Vorwarts u. Riickwirts |
Niedrig
Vorwérts oder
Riickwarts
A 4 v A4
Priife Fiillkreis- Priife Fiilldruck- Priife Fiillkreis-
Druckbegren- Begrenzungs- druckbegren- | - | Priife Fillpumpe | .
zungsventil ventil am Motor zungsventil gut-»|  Prife Saugfiter gut-> (siehe Seite 13) gut
(siehe Seite 13) (siehe Seite 38) (siehe Seite 13)
Defekt Defekt Defekt verstopft Defekt
- Reparieren oder . :
Reparieren austauschen des Reparieren Reparieren
oderaustauschen Ventiiblockes oder austauschen Auswechseln oder austauschen
(siehe Seite 21) (siehe Seite 36) (siehe Seite 21) (siehe Seite 21)




@ Storungssuche 4

Setriebe arbeitet in keiner Richtung

Kontrolliere Kontrolliere Servo- Priife Motor Kontrolliere
Druckfliissigkeits- |-gut—»] ventil-Gestingeauf |-gut-» By-Pass-Ventil |- gut—> Flilldruck - gut
stand im Behalter Leichtgéngigkeit (wenn vorhanden) (siehe Seite 13)
zu niedrig Defekt Defekt
- . " Niedrigin Niedrig in
Auffiilien bis : : i
Max“ Druck- Reparieren Reparieren Neut_!al und Vor_yvart.i und
fissigkeitsstand oder austauschen oder austauschen Vor_\_nar\s‘_und Riickwirts
_ Riickwiirts |
1
Niedrig
in Neutral
v \ 4
Priife Fiillkreis- Priife Fiilldruck-
| Priife Filllpumpe a . y | Druckbegren- Begrenzungsventil
qut (siehe Seite 13) 4-guty Prife Saugfiter | <-gut zungsventil am Motor
(siehe Seite 13) (siehe Seite 38)
Defekt verstopft Defekt Defekt
. . Reparieren oder
Reparieren Reparieren austauschen des
oder austauschen Auswechseln oder austauschen -
(siehe Seite 21) (siehe Seite 21) Ventilblockes
(siehe Seite 36)
Auswechsein - . Priife Motor Kontrolliere
» des Getriebes |4 gut P(:;;ehfg;;:;’?‘?;l <4gut-] By-Pass-Ventil |4 gut Systemdruck <
(Pumpe + Motor) (wenn vorhanden) (siehe Seite 14)
Defekt Defekt
Servoventil .
austauschen odeRr:’:Jasr:l::::‘hen
(siehe Seite 22)
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Priifanleitung

4.1

FQ00077

Priifung der Fiillpumpe

1. FalidruckmeBanschluB an der Pumpe saubern.

2. Manometer (sieche MeBinstrumente-Empfehlung) an-
schlieBen.

3. Bezugsdrehzahl 1500 min-' an Pumpe einstellen.

4. Druck beiNullstellung ca. 15 bis 18 bar (Fllldruckven-
til, Pumpe), Druck bei ausgeschwenkter Einheit ca.
2 bar niedriger (Splldruck-Begrenzungsventil am
Motor).

Distanzscheibe

Ventilkegel 3

VerschluB- Druckfe der/

schraube

F000078 e

Kontrolle der Fiillkreis-Riickschlagventile

1. Priife, ob Fremdtieile den Ventilsitz offen halten, ob
VerschleiB oder Beschadigung des Ventilsitzes oder
Federbruch vorhanden.

2. Welle und Zahnrader missen leichtgéngig sein.
3. Weitere Demontage der Flllpumpe ist nicht gestattet.

5+6 10

F000079

1. Entferne Fulllpumpe und Fullkreis-Riickschiagventile
(siehe Seite 21).

2. Prife Federdruck und richtige Funktion.



5 Priifanleitung 4.1

Kontrolle der Hochdruck-Begrenzungsventile

Hochdruck- 1. Hochdruck-Begrenzungsventile gegeneinander
Begrenzungsventile austauschen. Nur bei gleicher Druckeinstellung
103 120 der Ventile moglich (siehe Seiten 37, 38).

2. Priife den Offnungsdruck des Ventiles.
An der Stirnfliche eingeschlagen:

350 fiir 350 bar = 5000 PSI
315 fur 315 bar = 4500 PSI
280 fur 280 bar £ 4000 PS|
245 fir 245 bar = 3500 PSI
210 fir 210 bar = 3000 PSI
175 far 175 bar = 2500 PSI
140 fir 140 bar = 2000 PSI

F000059

F000061

F000060

Druck auf AnschiuB A und B am jeweils gegeniiberliegenden Hochdruckventil eingestellt.

Antriebsmotor auf Nenndrehzahl einstellen, Hochdruckmanometer am Ventilblock geméB MeBstellenanordnung
(Seite 5) installieren.

Pumpe nach beiden Seiten ausschwenken fir maximal 5 Sekunden. Ablesedruck muB mit eingeschlagenem Wertam
Ventil ibereinstimmen.

Anlage in geeigneter Weise festbremsen (blockieren).

Kontrolle des Steuerkolbens

Scheibe Steuerkolben Steuerkoiben muB leichtgéngig in der Bohrung zu be-

/ wegen sein. VerschleiB, Schmutz oder Bruch bedeutet
kompletten Ventilblock erneuern, da Steuerkolben al-
lein nicht austauschbar (siehe Seite 37).

F000081

14



@ Priifanleitung 4.1

Kontrolle des Servoventiles

89, 90 82

F000083

F000082

1. Entferne Gestidnge am Servoventil. Bediene Servo- 2. Entferne Schrauben und nehme Servoventii vom
ventilhebel und prife Nullstellung des Servoventilhe- Pumpengeh&use (siehe Seite 22).
bels. Priife, ob Pumpe férdert.

78 Duse (Pos. 81) 81 85 80 86 87 88

F000046 F000062

3. Priife Verbindungslasche — Anlenkungshebel auf gu- 4. Weitere Demontage des Servoventiles ist nicht ge-
ten Sitz. Prife, ob Feder eventuell gebrochen oder stattet.
Dise verstopft ist.

15
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Demontage und Montage der Verstellpumpe 5§

Schnittbild einer Verstellpumpe

Bild 4

Schwenkscheibe

Stellhebel

/
1

Servoventil

Fallpumpe
. T i / v - vy
o | el
i Yt ==
[f — AN B == /—r 7T
_____ I IS 'il/
rr-l o
L - A 4 \]f/
/ -%: .
i
Antriebswelle
Flllkreis-
- Ruckschlagventil
3
-
_A___\l._f%_‘gr
) = e
Gleitringdichtung ]
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Zylinderblock-Einbausatz

Servo-Zylinder
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@ Demontage und Montage der Verstellpumpe §

Explosionszeichnung einer Verstellpumpe
Bild 5

P000344

Pos-Nr. Teile-Benennung Pos.-Nr. Teile-Benennung Pos-Nr. Teile-Benennung
1 Sechskantschraube 28 Kolben mit Gleitschuh 65 Sechskantschraube
2 Scheibe 29 Druckplatte 66 Scheibe
3 Fullpumpe 30 Zylinderkopfschraube 67 Drehzapfen
4 Fullpumpendichtung 31 Sicherungsblech 68 Distanzscheibensatz
5 Ruickschlagventil 32 Servozylinder, komplett 69 0-Ring
6 O-Ring 33 0O-Ring 70 Kegelrollenlager
7 Sechskantschraube 34 O-Ring 71 O-Ring
8 Sechskantschraube 35 Dehnschraube 75 O-Ring
9 Scheibe 36 Scheibe 77 Sicherungsring
10 Endgehduse 37 Federfiihrung 78 Dichtung
11 Distanzscheibe 38 Druckfeder 80 O-Ring
12 Endgeh&usedichtung 46 Bolzen 81 Servoventildiise
13 Kegelrollenlager a7 Sicherungsscheibe 82 Servoventil
14 Zylinderstift 48 Gelenkstick 85 Distanzhiilse
15 Ventilplatte 49 Welle 86 Servoventilhebel
16 Lagerplatte 50 Kegelrollenlager 87 Zahnscheibe
17 Lagerplattenfhrung 51 Dichtung 88 Mutter
18 Sicherungsring 52 Zylinderstift 89 Scheibe
19 Federteller 53 Abschiuideckel, vorn 90 Sechskantschraube
20 Federfithrung 54 Scheibe 102 Sechskantschraube
21 Zylinderblockfeder 55 Sechskantschraube 135 Schwenkscheibe, kompl.
22 Federteller 59 O-Ring 145 O-Ring
23 Gleitschuhhalterfeder 60 VerschluBschraube 146 O-Ring
24 Bolzen 61 Expander 301 Zylinderblock-Einbausatz
25 Zylinderblock 62 Pumpengehéuse 302 Gleitringdichtung
26 Gleitschuhhalterflihrung 63 O-Ring

27 Gleitschuhhalter 64 Zylinderstift



5 Wartung der Verstellpumpe 5.1

Austausch von Baugruppen der Verstellpumpe (ohne Verlust der Gewahrleistungsanspriiche)

Montage-Vorbereitung

Bei Benutzung eines Hebezeuges sind die Haken der Es empfiehlt sich, fur eine fachgerechte Demontage ei-
Tragseile in die am Pumpen-Frontdeckel und Pumpen- nen Montagebock geméaB Abbildung zu verwenden.
Endgehéuse dafiir vorgesehenen Authangedsen einzu-

hangen.

|
:

F000084 3 F00Q0085

Bild 6

Montagebock

ca. 5 mm Fase Sx45" nn

250

#10:Stift

P000338
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Wartung der Verstellpumpe

Auswechseln der Wellendichtung (Demontage)

F000086

Es wird empfohlen, samtliche Teile der Wellendichtung
zu wechseln. Falls Teile wieder verwendet werden sol-
len, ist bei der Demontage der Wellendichtung sehr
sorgfaltig vorzugehen, um Beschadigungen zu verhin-
dern.

Entferne den Sicherungsring aus dem Einstich an der
der Sicherungsringzange gegentiberliegenden Seite.

Bronzering+71

F000088

77 75

~
Gleitringhalter

Der bewegliche Gleitring (Bronzering) wird ebenfalls
durch die Reibung des O-Ringes in seiner Position ge-
halten. Er ist unter Zuhilfenahme zweier Schraubenzie-
her abzuziehen.

c ) F000087

77 Montagéwerkzeug auf
Gleitringhalter geklemmt

Der Gleitringhalter wird als nachstes demontiert. Durch
die Reibung des O-Ringes kann der Gleitringhalter nur
mittels eines Montagewerkzeuges demontiert werden.
Gerade herausziehen, nicht kanten.

Der feststehende Gleitringsatz wird herausgenommen.

Achtung!

Dichtflache nicht beschadigen. Sorgfalt ist unbedingt
notwendig.

Bevor Teile des Gieitringsatzes wiederverwendet wer-
den, ist zu Uberpriifen, ob sie unbeschadigt geblieben
sind.

O-Ringe sind grundsétzlich zu erneuern.

Lege einen neuen O-Ring in den Bronze-Gleitring und
fette diesen mit Vaseline.

Lege einen neuen O-Ring auf den Gieitringhalter und
fette diesen mit Vaseline.

19



S Wartung der Verstellpumpe 5.1

Auswechseln der Wellendichtung (Montage)

Bronzering +71 Montiere den Bronze-Gleitring so, daB der O-Ring indas
Pumpen-Innere zeigt und dricke mit den Fingern den
Gleitring in seine endgultige Position.

F000088

Gleitringhalter

F000213 F00009C

77 Montagewerkzeug auf
Gleitringhalter geklemmt

Montiere den Gleitringhalter mit dem feststehenden Stahi-Gleitring und drlicke diesen gleichmaBig so weit in das Pum-
pengehause, bis der Einstich fur den Sicherungsring sichtbar wird. Gerade einsetzen, nicht kanten.

Sicherungsring einsetzen.

F000091

20



Wartung der Verstellpumpe

5.1

Auswechseln der Fiillpumpe und der Fiillkreis-Riickschlagventile

Steckschlussel

3 1,2
oder Rinaschlissel

F000092 = I’l“" - )

Ldse und entferne die 4 Befestigungsschauben (1) der
Fallpumpe (3).

Distanz-
scheiben

VerschluB-
schraube

Druckfeder

Ventilkege! 3
A

000094 e

Das Futlkreis-Druckbegrenzungsventil wird demontiert,
indem die VerschluBschraube herausgeschraubt wird.

Der Ventilkegel, die Feder und die Distanzscheiben las-
sen sich nun herausnehmen.

Beim Zusammenbau mussen dieselben Distanzschei-
ben wieder verwendet werden.

F000064

Die Fallpumpe wird auf das Endgehduse montiert und
ausgerichtet. Anziehen mit Drehmomentschliissel.

Fixierstift in Bohrung eingesetzt.
Anzugsmomente nach Tabelle 1, Seite 43 A beachten.

Fixierstift

Bolzen 4 3

Fullkreis-Druckbegrenzungsventil

FQ00093

Die Fullpumpendichtung zwischen Fiillpumpe und End-
gehduse sollte immer erneuert werden.

Bei Rechtslauf zeigt das Fullkreis-Druckbegrenzungs-
ventil in Richtung Servoventil. Bei Linkslaufin entgegen-
gesetzter Richtung.

Eine defekte Flllpumpe ist ausschlieBlich komplett zu
wechseln.

Bei Fullpumpenmontage muB die Fillpumpendichtung
derart aufgelegt werden, daB die OlablaBbohrung des
Fillkreis-Druckbegrenzungsventils nicht durch die
Dichtung verdeckt wird.

Die Fullpumpenwelie ist so weit zu drehen, bis das Ende
der Welle mit dem Schlitz der Verstell-Pumpenwelle
Ubereinstimmt.

Der Aluminium-Bolzen wird in die Bohrung, die parallel
zur Fallpumpenwelle liegt, eingelegt.

Drehmoment-
schliissel 5

=000083

Die Demontage der Fullkreis-Riuckschlagventile erfor-
dert einen Winkel-Schraubendreher entsprechend der
Schlitzbreite der Ruckschlagventile, wahlweise einen
Steckeinsatz. Die Rlckschlagventile sind komplett aus-
tauschbar. Es wird empfohien, beim Auswechseln der
Ventile diese paarweise zu wechseln.

Beim Einsetzen der Ruckschlagventile sehr sorgféltig
vorgehen, damit der O-Ring nicht durch das Gewinde
beschadigt wird.

Nach dem Einsetzen der Rickschlagventile (5) in das
Endgehéause istdarauf zu achten, daB sich die Ventile (5)
unterhalb der Endaehauseflache befinden.
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(__;f) Wartung der Verstellpumpe 5.1

Auswechseln des Servoventiles

FO00083

32 FO00046
a4, 20

Vor dem Entfernen des Servoventils ist die Oberflache der Pumpe sorgféltig zu reinigen. Zum Entfernen des Servoven-
tils Befestigungsschrauben (9 Stck.) Iésen und herausschrauben. Das Ventil vom Geh&use abschwenken und durch
seitliches Verschieben den Hackenhebelstift aus der Schwenkscheibenlasche ziehen.

Achtung!
Die Dichtflachen vor Beschadigung schitzen.

O-Ringe und Dusen bzw. Fremdkérper dirfen nicht in das Pumpengehéuse fallen. Beim Eindringen von Fremdkodrpern
in das Servoventilfenster Pumpe demontieren und Fremdkaorper entfernen (Garantieveriust). Fremdkdérper kdnnen un-
kontrollierbare Betriebszustande des Getriebes zur Folge haben.

Vor der Montage des Servoventils sind die Flachdich-
tung und die O-Ringe gegen neue auszuwechseln. Lege
zuerst die Flachdichtung auf das Pumpengehéduse, an-
schlieBend die O-Ringe in das Servoventil.

Montiere das Servoventil auf das Pumpengehduse.
Achte darauf, daB O-Ringe und Dise des Servoventils
- nicht aus ihrer Lage gebracht werden.

” Festziehen der Befestigungsschrauben mit Drehmo-
mentschlussel auf 1,2 - 1,4 Kpm (12 - 14 Nm).

F000095

Drehmoment-
schlussel
Auswechseln von Ventil- und Lagerplatte (Demontage) 5.2
10 7,89 Steckeinsatz 1. Abbauen der Fiillpumpe (siehe Seite 21).

2. Die Endgehause-Schrauben dirfen erst gelost wer-
den, nachdem die Weilendichtung entfernt worden ist
(siehe Seite 19).

Entferne bis auf zwei, samtliche Schrauben, die das
Endgehause mit dem Pumpengehause verbinden.

Wahrend des Losens der beiden letzten Schrauben
driickt die innere Vorspannung das Endgehause
nach oben. Erstwenn die Vorspannung restlos aufge-
hoben ist, kénnen die beiden Schrauben entfernt
werden.

Fortsetzung siehe Seite 23.

Achtung!

Wird die Reparatur wahrend der Gewahrleis-
tungszeit von einer nicht autorisierten Werkstatt
durchgefiihrt, so entfallen die Gewahrleistungsan-
sprliche.

FO000096
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(__;f) Reparatur der Verstellpumpe 5.2

Achtung!

Wird die Reparatur wahrend der Gewahrleistungszeit von einer nicht autorisierten Werkstatt
durchgefiihnt, so entfallen die Gewahrleistungsanspriiche.

Auswechseln von Ventil- und Lagerplatte (Demontage)

F000097

Beachte:
Alle Flachen sind duBerst schonend zu
behandeln. Beschadigungen sind unbedingt
zu vermeiden.

Linkslauf Rechtslauf
15

F000099

Die Pumpenventilplatte hat zwei konisch auslaufende
Schlitze in entgegengesetzt angeordneter Position.

Die links abgebildete Ventilplatte ist fur Linkslauf (CCW),
die rechts abgebildete Ventilplatte fur Rechtslauf (CW)
bestimmt.

3. Nunmehr kann das Endgehduse vom Pumpengehdau-
se abgehoben werden. Um zu verhindern, daB beim
Abheben des Endgehiuses die Ventilplatte durch
Herunterfallen beschadigt wird, hélt man die Ventil-
platte ebenfalls beim Abheben, wie im Bild dargestellt,
fest. Falls die Ventilplatte auf der Lagerplatte haftet,
kann sie separat abgehoben werden.

FU000YE

F000100

Abnehmen der Lagerplatte und des Lagerplattenfih-
rungsringes vom Zylinderbiock.

Beschéadigte Lager- und Ventilplatte austauschen.
Flachdichtung und O-Ring sind in jedem Fall zu er-
neuern.

Dichtungsflache von Rickstédnden befreien und sorg-
faltig reinigen.

Dabei diirfen keine Verunreinigungen ins Gehause ein-
dringen.
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5 Reparatur der Verstellpumpe 5.2

Auswechseln von Ventil- und Lagerplatte (Montage)

F000101

Beim Zusammenbau beginne mit dem Auflegen des La-
gerplattenfiihrungsringes in den Zylinderblock.

F000102

63

AnschlieBend wird die Lagerplatte auf den Zylinder-
block gelegt, wobei der Lagerplattenschlitz auf dem Po-
sitionsstift des Zylinderblockes liegen muB. Auf diese
Weise wird die Lagerplatte fixiert. Jetzt benetzen Sie die
Lagerplatte mit sauberem Hydraulikol.

Die Ventilplatte wird mit dem Ventilpiattenschlitz auf dem
Zylinderstift des Endgehauses positioniert.

Drehmomentschitssel
7,8,9 mit Steckeinsatzveriangerung

RN

F000103

Montiere das Endgehause und die Ventilplatte, indem
die Veniilplatie so gehalten wird, daB sie wéhrend des
Montagevorganges nicht herunterfallen kann.

Das Endgeh&use ist so zu drehen, daB die beiden Zen-
trierstifte des Pumpengehéuses (iber den PaBbohrun-
gen positioniert werden,

FD00065

Mit zwei gegenliberliegenden Befestigungsschrauben
wird das Endgehause vorsichtig angezogen, wobei die
beiden Zentrierstifte in die PaBbohrungen der Endge-
hause einrasten. AnschlieBend sind die restlichen
-Schrauben zu montieren und festzuziehen (Anzugsmo-
ment siehe Tabelle 1, auf Seite 43 A).

Nunmehr werden Wellendichtung und Fullpumpe, siehe
Seite 20 und 21, montiert.
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(__;(3® Reparatur der Verstellpumpe 5.2

Auswechseln des Zylinderblock-Einbausatzes (Demontage)

13
20 Innenring

Abziehvorrichtung

F000066

F000104

13
Innenring
Um den Zylinderblock-Einbausatz auswechseln zu Nach der Demontage des Lagers ist das Herausneh-
kénnen, sind zuerst die Wellendichtung (Seite 19), die men der Federfilhrung moglich.

Flllpumpe (Seite 21) und das Endgehause (Seite 22
und 23) zu demontieren. Nunmehr wird das Kegelrol-
lenlager mit der Abziehvorrichtung von der Welle gezo-
gen. Es ist darauf zu achten, daB der Kéfig des Lagers
dabei nicht beschadigt wird. Die Zylinderblockflache ist
zu schitzen.

FO00105 F000067

Bringe die Pumpe in Horizontallage, um den Zylinder- 25 26 28
block herausnehmen zu kénnen.

Der Zylinderblock-Einbausatz kann herausgenommen
werden, indem gleichzeitig das duBere Wellenende fest-
gehalten wird.

Je nach Schadensumfang ist der Zylinderblock-Ein-
bausatz komplett oder teilweise auszutauschen. Es
kann jedes beliebige Teil einzeln ausgewechselt wer-
den.

25



(5

Reparatur der Verstellpumpe

5.2

Auswechseln des Zylinderblock-Einbausatzes (Montage)

29

F 000108

Vor Wiedereinbau des Zylinderblock-Einbausatzes ist
die Druckplatte aus der Schwenkscheibe herauszu-
nehmen und auf einwandfreie Oberflache zu Uberpri-
fen. Bei Beschadigung der Oberflache ist die Platte aus-
zutauschen. Beim Wiedereinsetzen der Druckplatte ist
darauf zu achten, daB die Seite mit der Fase in der
Schwenkscheibe zum Aufliegen kommt.

13
20 Innenring

F000108

siehe Seite 18

Die Pumpe wird von Horizontal- in Vertikallage gebracht.
Jetzt wird die Federfiihrung Gber die Welle in den Zylin-
derblock geschoben.

26

FG00107

Beim Aufsetzen des Zylinderblockes auf die Welle ist
darauf zu achten, daB die beiden mitUntermaB versehe-
nen Positionierungszahne des Zylinderblockes mit der
Zahnliicke des Gleitschuhhalterfihrungsringes zur
Deckung kommen und in die Positionierungszahnlicke
der Welle eingeschoben werden. Vorher sind die Gleit-
schuhe mit sauberem Hydraulikdl zu benetzen.

13

Aufziehvorrichtung Innenring

F000068

Vor Aufziehen des Kegelrollenlagers muB durch ein Un-
terlegstick die Welle abgestiitzt werden, damit die Fe-
derfuhrung nicht durch das Kegelrollenlager verspannt
wird. Danach ist das Kegelrollenlager gegen den An-
schlag der Welle aufzuziehen. Die nachfolgenden Mon-
tagegénge sind auf Seite 24, 21 und 20 dargestellt.



(__;r) Reparatur der Verstellpumpe 5.2

Auswechseln der Schwenkscheibe und der Servokolben (Demontage)

Um die Schwenkscheibe und die Servokolben aus-
wechseln zu kénnen, sind die vorher beschriebenen
Demontagen auf den Seiten19, 21, 22, 23 und 25 vorzu-
nehmen.

F000108 F000110

Kennzeichne zunachst die Servozylinder-Einschraub- Lose die Schrauben am Sicherungsblech der Servozy-
tiefe, damit beim Zusammenbau die Position der linder und entferne die Sicherungsbleche.
Schwenkscheibe vorbestimmt werden kann.

Foo0112

. 102 50 53
F000111 . . 54, 55 innenring
Schraube den Servozylinder mit einem Maulschitissel Lose Frontdeckelschrauben und demontiere den Front-
oder einer Zange heraus. deckel mit Flachdichtung. Danach kann die Welle mit

Lager herausgenommen werden.
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§® Reparatur der Verstellpumpe 5.2

Auswechseln der Schwenkscheibe und der Servokolben (Demontage)

62 67 67 67

/ \ 70
69 Innenring

F000114

F000113
Kennzeichne die Drehzapfen fur dieselbe Position bei Beachte, daB die Kunststoff-Scheiben dem entspre-

der spateren Montage und l6se die 3 Schrauben je chenden Drehzapfen zugeordnet werden.
Drehzapfen. Danach demontiere die Drehzapfen.

F000116

F000115

L2 35, 36, 37, 38 135 46, 47, 48
Nachdem die Drehzapfen demontiert sind, 4Bt sich die Einzelne Teile der Servokolben lassen sich, falls not-
Schwenkscheibe mit Servokolben komplett heraus- wendig, auswechseln.
nehmen. Die Bolzen der Verbindung Schwenkscheibe - Lasche,

Servokolben lassen sich nur bedingt auswechseln, da
sie bei neueren Ausfiihrungen eingepreBt sind.
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S Reparatur der Verstellpumpe 5.2

Auswechseln der Schwenkscheibe und der Servokolben (Montage)

Schwenkscheiben- Nach dem eventuellen Auswechseln der defekten Teile,
verbindungs- Schwenkscheibe mit Servokolben komplett in das
gelenk 135 Pumpengehéause legen und das Schwenkscheibenver-

bindungsgelenk in die gezeigte Lage bringen.

FOOC117

Danach montiere die Drehzapfen mit neuen O-Ringen
(Position 69).

Beachte, daB die Kunststoff-Scheiben wieder in diesel-
be Position kommen wie vor der Demontage.

Der entsprechende Kunststoff-Scheiben-Satz muB
stets der urspringlichen Geh&useseite wieder zu-
geordnet werden.

32 33,34 32

F000118

FODO113 F000120

Bringe die Kennzeichnung am Drehzapfen mit der am Montiere die Servozylinder mit erneuerten O-Ringen
Gehause zur Deckung. (fette mit Vaseline vor Montage) und drehe die Servozy-
linder in die markierte Position.



(5

Reparatur der Verstellpumpe

5.2

000121

Lege die Druckplatte in die Schwenkscheibe und justie-
re die Schwenkscheibe. Dazu benutze eine Tiefenlehre.

Die Schwenkscheibe darf eine Mittenlage-Abweichung
von max. 0,03 mm erreichen. Eventuelle Korrekturen
sind durch Hinein- oder Herausschrauben der Servo-
zylinder vorzunehmen, bis die Schwenkscheibenmit-
tenlage erreicht ist.

50
Innenring 49

F000°23

Montiere Pumpenwelle mit Lager und erneuere die
Flachdichtung.

30

t
F000°22

Danach sichere die Servozylinder mitdem Sicherungs-
blech.

Drehmoment-
schlissel

/

53 54, 55,102

F000069

Montiere Frontdeckel und ziehe alle Schrauben mit
Drehmomentschliussel fest (Anzugsmomente siehe
Seite 43 A, Tabelle 1).

Die weitere Montage entspricht den Arbeitsgangen der
Seiten 26, 24, 22, 21 und 20.

Beachte, daB die Wellendichtung erst dann montiert
wird, nachdem das Endgehduse angeschraubt ist.



Reparatur der Verstellpumpe

5.2

Auswechseln der Pumpenwelle

Zum Auswechseln der Pumpenwelle sind die Demonta-
ge-Arbeitsgange, wie auf Seiten 19, 21, 22, 23 und 25
beschrieben, vorzunehmen.

FQO0112 \
51 | 49

102 50 53
54,55 innenring

Dapnach 16se die Frontdeckelschrauben und demontie-
re den Frontdeckel mit der Flachdichtung.

AnschlieBend kann die Welle mit dem Lager herausge-
nommen werden.

Sollte das Lager beschadigt sein, ist der LagerauBBen-
ring im Frontdeckel ebenfalls auszuwechseln.

50
Innenring 49

FQ00123

Montiere Pumpenwelle mit Lager und erneuere die
Flachdichtung.

50
Innenring 43

F000124

Das Lager wird auf die neue Pumpenwelle montiert.

Drehmoment-
schlissel

53 54, 55,102
/

FO00069

Montiere Frontdeckel und ziehe alle Schrauben mit
Drehmomentschlissel fest (Anzugsmoment siehe Seite
43 A, Tabelle 1).

Die weitere Montage entspricht den Arbeitsgéngen wie
auf Seiten 26, 24, 22, 21 und 20 beschrieben.

Das axiale Spiel ist zu tGberprifen und gegebenenfalls
bei Abweichung des zuldssigen MaBes (0,15 bis
0,40 mm ) durch Herausnehmen oder Einlegen einer
Distanzscheibe unter dem Endgehause-Lagerring
(0,25 bis 0,50 mm) zu korrigieren. Vor dem Messen Wel-
le mehrfach drehen. Welle zum Messen des Axialspiels
ziehen und Spiel mit MeBuhr messen.
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Schnittbild eines Konstantmotors

Bild 7

Falidruck-
\Begrenzungsventil
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¢ Hochdruck-

' Zylinderblock-

, Begrenzungsventil
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+= // (einstellbar) Einbausatz
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Ventilblock |

\
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Explosionszeichnung eines Konstantmotors

Bild 8

'os-Nr. Teile-Benennung

Sechskantschraube
Scheibe

Ventilblock

O-Ring

O-Ring

Stiitzring
Sechskantschraube
Sechskantschraube
Scheibe
Endgeh&use
Distanzscheibe
Endgehéausedichtung
Kegelrollenlager
Zylinderstift
Ventilplatte
Lagerplatte
Lagerplattenfiihrung
Sicherungsring
Federteller
Federfahrung
Druckfeder
Federteller
Druckfeder

Bolzen
Zylinderblock

ViAWV 0OQORNOURARWN—2L2OOO~NOUOITAWN -

Pos.-Nr.

26
27
28
29
30
31
32
33
34
35

39

71

75

77
103
104
105
106
107
120
300
301
302
303

P000339

Teile-Benennung

Gleitschuhhalterfihrung
Gleitschuhhalter

Kolben mit Gleitschuh
Schrigscheibe

Welle

Kegelrollenlager
Zylinderstift
VerschluBschraube
O-Ring

Motorgeh&use
Zylinderstift
VerschiuBstopfen
O-Ring

O-Ring

Sicherungsring
Druckventil

O-Ring

Stitzring

O-Ring

Stiitzring

Druckventil

Ventilblock, komplett
Zylinderblock-Einbausatz
Gleitring-Dichtung
Dichtungssatz fur Ventilblock

33



S

Wartung des Konstantmotors

6.1

Auswechseln der Wellendichtung (Demontage)

Benutze Hebezeug und Montagebock gemas Montage-Vorbereitung auf Seite 18

F£000070

Es wird empfohlen, samtliche Teile der Wellendichtung
zu wechseln. Falls Teile wiederverwendet werden sol-
len, ist bei der Demontage der Wellendichtung sehr
sorgfaltig vorzugehen, um Beschéadigungen zu verhin-
dern.

Entferne den Sicherungsring aus dem Einstich an der
der Sicherungsringzange gegeniiberliegenden Seite.

Bronzering + 71

F000072

\
77 Gleitringhalter 75

Der bewegliche Gleitring (Bronzering) wird ebenfalls
durch die Reibung des O-Ringes in seiner Position ge-
halten. Er ist unter Zuhilfenahme zweier Schraubenzie-
her abzuziehen.

34

Montagewerkzeug auf
Gileitringhalter geklemmt

FO00071

Der Gleitringhalter wird als nachstes demontiert. Durch
die Reibung des O-Ringes kann der Gleitringhalter nur
mittels eines Werkzeuges demontiert werden. Gerade
herausziehen, nicht kanten.

Der feststehende Gleitringsatz wird herausgenommen.

Achtung!

Dichtflache nicht beschadigen. Sorgfalt ist unbedingt
notwendig.

Bevor Teile des Gleitringsatzes wiederverwendet wer-
den, sind diese zu tberprifen, ob sie unbeschadigt ge-
blieben sind.

O-Ringe sind grundsatzlich zu erneuern.

Lege einen neuen O-Ring in den Bronze-Gleitring und
fette diesen mit Vaseline.

Lege einen neuen O-Ring auf den Gleitringhalter und
fette diesen mit Vaseline.



S Wartung des Konstantmotors 6.1

U

Auswechseln der Wellendichtung (Montage)

Montiere den Bronze-Gleitring so, daB der O-Ring in das
Bronzering + 71 Motor-Innere zeigt und dricke mit den Fingern den
Gleitring in seine endgiiltige Position.

F000073

Montagewerkzeug auf
Gleitringhalter geklemmt

Gleitringhalter

\

F000212 F000074

Montiere den Gleitringhalter mit dem feststehenden Stahl-Gleitring und driicke diesen gleichmaBig so weit in das Pum-
pengeh&use, bis der Einstich fur den Sicherungsring sichtbar wird. Gerade einsetzen, nicht kanten.

Sicherungsring einsetzen.

F000075
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Auswechseln des Ventilblockes

Drehmoment-
schiiissel 1,2

FO00125

Der Ventilblock 148t sich komplett vom Motor abnehmen,
ohne Teile des Ventilblockes vorher demontieren zu
mussen.

F000127

Die abgeflachte Seite der Stiitzringe muB zur Anlagefla-
che des Endgehauses montiert sein.

36

F000126

Entferne die 6 Schrauben und hebe den Ventilblock
vom Motor-Endgehause ab. Die 3 Bohrungen des Ven-
tilblockes sind mit O-Ringen abzudichten. Die beiden
benachbarten Bohrungen haben zusétzlich zwei Stiitz-
ringe Uber den O-Ringen.

1000128

Beim Auswechseln des Ventilblockes mussen die O-
Ringe und Stitzringe ausgewechselt werden.

Beim Montieren des Ventilblockes ist darauf zu achten,
daB die Stutzringe nicht aus dem Ringnuteinstich rut-
schen. Fetten mit Vaseline.

Montage mit Drehmomentschlissel durchfiihren.
Beachte Anzugsmoment gem&B Tabelle 1 auf Seite 43 A.



Wartung des Konstantmotors

6.1

Auswechseln der Einsitze im Ventilblock

Hochdruck-Begrenzungsventil

Hochdruck-Begrenzungsventil

103 Ventilblock 120

\

O-Ringe +
Stitzringe
303

(o]
Scheibe Sehaibe
VerschluB- ; | hsel '
schraube - Y © == o @ o
Niederdruck- Druckfeder Steuerkolben Druckfeder
begrenzungs- —* \VerschluB-
ventil I!III W K schraube
/ ¥ AN ~
VerschiuB-  Distanzscheiben Druckfeder Ventilkolben FO00129
schraube Satz

Alle Einzelteile, ausgenommen Position 303, bilden zusammen mit dem Ventilblock eine Gruppe.

VerschluBschrauben
mit Federn

F000130

Das Wechselventil kann demontiert werden, indem
beidseitig die VerschluBschrauben gelost werden.
Samtliche Teile des Wechselventiles sind voll gegenein-
ander austauschbar. Lediglich der Steuerkolben darf
nicht separat ausgewechselt werden, da Steuerkolben
und Ventilblock-Gehduse aufeinander abgestimmt
sind.

Scheibe

Steuerkolben

Nach dem Einsetzen des Steuerkolbens werden die
Scheiben, die Federn und die VerschluBschrauben in-
stalliert.

O-Ringe der VerschluBschrauben auf Beschadigung
prifen und gegebenenfalls austauschen.
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Auswechseln der Einsitze im Ventilblock

VerschluB3schraube
mit Distanzscheiben

\ Druckfeder Ventilkolben

F000131

Hochdruck-
Begrenzungsventile

103 120

FQ00058

38

Um das Fulldruck- (Niederdruck) Ventil demontieren zu
kénnen, entferne zunéchst die VerschluBschraube. An-
schlieBend lassen sich die Feder und der Ventilkegel
herausnehmen. Die Unterlegscheiben in der VerschiuB-
schraube sollten nicht ge&ndert werden, es seidenn, es
werden neue Teile eingebaut. Dann ware das Ventil neu
einzustellen.

O-Ring der VerschluBschraube auf Beschadigung pru-
fen und gegebenenfalls austauschen.

Die Hochdruck-Begrenzungsventile werden komplett
ausgewechselt.

Beachte: Druckeinstellung entsprechend stirnseitiger
Kennzeichnung der Hochdruck-Begrenzungsventile.
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Reparatur des Konstantmotors

6.2

Achtung!

Wird die Reparatur von einer nicht autorisierten Werkstatt wiahrend der Gewéhrleistungszeit
durchgefiihrt, so entfallen die Gewahrleistungsanspriche.

Auswechseln der Ventil- und Lagerplatte (Demontage)

Die Wellendichtung-Demontage ist vor einer weiteren
Demontage des Endgehauses durchzufuhren (siehe
Seite 34). Die Demontage des Ventilblockes entspricht
dem Arbeitsgang gemaB Seite 36.

10 8,9 7,9

F000133 [N

Entferne die Schrauben bis auf zwei, die das Endgeh&u-
se verbinden.

Wahrend des Ldsens der beiden letzten Schrauben
wird die innere Vorspannung das Endgehéuse nach
oben dricken. Erst wenn die Vorspannung restlos auf-
gehoben ist, entferne die beiden Schrauben.

F000138

Danach kann das Endgehduse vom Motorgehause ab-
gehobenwerden. Um zu verhindern, daB beim Abheben
des Endgehauses die Ventilplatte durch Herunterfallen
beschéadigt wird, hilt man die Ventilplatten ebenfalls
beim Abheben, wie im Bild dargestelit, fest. Falls die
Ventilplatte bereits auf der Lagerplatte liegt, kann sie se-
parat abgehoben werden.

Beachte:

Alle Flachen sind duBerst schonend zu behandeln. Be-
schadigungen, Kratzer usw. sind zu vermeiden.
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F000134 F000135

Auswechseln von Ventil- und Lagerplatte. Beim Zusammenbau beginne mitdem Auflegen des La-
gerplattenfihrungsringes in den Zylinderblock.

FO00136 F000137

AnschlieBend wird die Lagerplatte auf den Zylinder- Lege die Ventilplatte auf das Endgehéuse. Benutze eine
block gelegt, wobei der Lagerplattenschlitz auf dem Po- neue Flachdichtung fur das Endgehéuse.

sitionsstift des Zylinderblockes liegen muB. Auf diese

Weise wird die Lagerplatte fixiert. Jetzt benetze die La-

gerplatte mit sauberem Hydraulikél.
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Reparatur des Konstantmotors

6.2

F000138

Montiere das Endgehause, indem die beiden Zentrier-
stifte des Motorgehauses Uber den PaBbohrungen posi-
tioniert werden.

Drehmoment-
schliissel

9,8 10 9,7

F000139

Mit zwei gegentiberliegenden Befestigungsschrauben
wird das Endgeh&use vorsichtig angezogen, wobei die
beiden Zentrierstifte in die PaBbohrung des Endgehau-
ses einrasten. AnschlieBend sind die restlichen Schrau-
ben einzusetzen und festzuziehen.

Danach wird der Ventilblock, siehe Seite 36 und die Wel-
lendichtung, siehe Seite 35 montiert.

Beachte die Anzugsmomente Tabelle 1 auf Seite 43 A.

Auswechseln des Zylinderblock-Einbausatzes der Schriagscheibe und der Motorwelle

(Demontage)

13

Abziehvorrichtung innenring

s

F000140

Um den Zylinderblock-Einbausatz auswechseln zu
kénnen, sind zuerst die Wellendichtung (Seite 34), der
Ventilblock (Seite 36) und das Endgehiuse (Seite 39) zu
demontieren. Nunmehr wird das Kegelrollenlager mit
der Abziehvorrichtung von der Welle gezogen. Es ist da-
rauf zu achten, daB der Kafig des Lagers dabei nicht be-
schédigt wird. Die Zylinderblockflache ist zu schitzen.

13
20  Innenring

F000141

Nach der Demontage des Lagers ist das Herausneh-
men der Federfuhrung méglich.
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Auswechseln des Zylinderblock-Einbausatzes der Schrégscheibe und der Motorwelle

(Demontage)

F000142 &

Bringe den Motor in Horizontallage, um den Zylinder-
block herausnehmen zu kénnen.

Der Zylinderblock-Einbausatz kann herausgenommen
werden, indem gleichzeitig das auBere Wellenende fest-
gehalten wird.

29

1l
|nnenril'l-g

35 -

F000144

Bei Beschadigung der Oberflache ist die Schragschei-
be auszutauschen.

Ist die Schragscheibe demontiert, kann auch die Motor-
welle gewechselt werden.

Istdas Lager beschédigt, so sind der LagerauBenring im
Motorgeh&use sowie das Lager auf der Welle zu wech-
seln.

42

F000143

Je nach Schadensumfang ist der Zylinderblock-Ein-
bausatz komplett oder teilweise auszutauschen. Es
kann jedes beliebige Teil einzeln ausgewechselt wer-
den.

Bohrungen (Position 26) bei neuerer Ausfuhrung entfal-
len.

siehe Seite 18

Montiere Schragscheibe mit Welle.
Positionierung durch seitlichen Zylinderstift vornehmen.

Dacitinniariina
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6.2

Auswechseln des Zylinderblock-Einbausatzes der Schrigscheibe und der Motorwelle

(Montage)

F000146

Beim Aufsetzen des Zylinderblockes auf die Welle ist
darauf zu achten, daB die beiden mitUntermaB versehe-
nen Positionierungszéhne des Zylinderblockes mit der
Zahnlicke des Gleitschuhhalterfiihrungsringes zur
Deckung kommen und in die Positionierungszahnliicke
der Welle eingeschoben werden. Vorher sind die Gleit-
schuhe mit sauberem Hydraulikdl zu benetzen.

Aufziehvorrichtung

F000148

13
Innenring

13
Innenring 30 20

F000147
]
siehe Seite 18

Der Motor wird von Horizontal- in Vertikallage gebracht.
Jetzt wird die Federfiihrung tiber die Welle in den Zylin-
derblock geschoben.

Vor Aufziehen des Kegelrollenlagers muB durch ein Un-
terlegstlick die Welle abgestiitzt werden, damit die Fe-
derfithrung nicht durch das Kegelrollenlager verspannt
wird. Danach ist das Kegelrollenlager gegen den An-
schlag der Welle aufzuziehen. Die weitere Montage ist
auf den Seiten 40, 41, 36 und 35 beschrieben.
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Montage - Anzugsmomente

Anzugsmomente [Nm] der Baureihe 20

Tabelle 1
Baureihe 20 Baugrobe

urei

033 (20) 052 (21) 070 (22) 089 (23)

Ventilblock 21,7- 285 21,7- 285 21,7- 285 21,7- 28,5
Endgehé&use 36,6- 50,2 36,6- 50,2 36,6~ 50,2 61,0- 73,2
Fullpumpe 13,6- 14,9 13,6- 14,9 13,6- 149 13,6- 14,9
FillpumpensauganschluB 18,6- 27,5 18,6 27,5 18,6- 27,5 18,6- 27,5
Servoventil 13,6- 14,9 13,6- 14,9 13,6- 14,9 13,6- 14,9
Ruckschlagventil 40,7- 54,2 40,7~ 54,2 40,7- 54,2 40,7- 54,2
Frontdeckel 36,6- 50,2 36,6- 50,2 36,6- 50,2 6,0- 73,2
Federpaket 13,6~ 14,9 13,6- 14,9 13,6- 14,9 13,6- 14,9
Servokolben 18,6 18,6*** 18,6*** 18,6%**
Baureihe 20 BaugroBe

urei

119 (24) 166 (25) 227 (26) 334 (27)
Ventilblock 21,7- 285 90,9-111,2* 90,9-111,2* 90,9-111,2*
Endgehause 90,9-111,2 181,7-223,7 325,4-393,2 325,4-393,2
Fullpumpe 36,6- 50,2 36,6- 50,2 36,6- 50,2 36,6- 50,2
FlullpumpensauganschiuB 20,6- 31,4 20,6- 314 20,6- 31,4 20,6- 314
Servoventil 13,6- 149 13,6- 149 13,6- 149 13,6- 14,9
Ruckschlagventil 108,5-122,1 108,5-122,1* 108,56-122,1* 108,5-122,1**
169,5~183,1 169,5-183,1 169,5-183,1

Frontdeckel 90,9-111,2 90,9-111,2 90,9~-111,2 90,9-111,2
Federpaket 21,7- 285 21,7- 28,5 36,6- 50,2 36,6- 50,2
Servokolben 40,2%* 40,2*%** 40,2** 40,2*%

*groBer Ventilblock
**fiir Fllpumpe 32,8 cm®
***nur fur Dehnschraube
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UNSERE PRODUKTE

Axialkolbenpumpen und -motoren
fur offene und geschlossene Kreisldufe

Orbitalmotoren

Hydraulische Lenkeinheiten
Zahnradpumpen und -motoren
Proportionalventile
Einschraubventile (Cartridges)
Planetengetriebe

Batteriebetriebene Umrichter
und Elektromotoren

Elektronische Steuergerate
und Software

Fernsteuergerate

Sensoren

UNSERE SYSTEME
Hydrostatische Antriebssysteme

Elektrohydraulische Lenksysteme
Elektrische Lenksysteme

Antriebssysteme fiir
Transportbetonmischer

Integrierte Hydrauliksysteme (HIC)
Lifter-Antriebssysteme

Komplette Maschinensysteme

695395 - 11/1983

Antriebssysteme von Sauer-Danfoss
- weltweit fiihrend

Sauer-Danfoss fertigt und liefert Produkte und Systeme
fir mobile Anwendungen weltweit.

Sauer-Danfoss bedient die Hersteller mobiler Arbeitsmaschinen
in den Marktbereichen Landtechnik, Baumaschinen, StraRenbau,
Fordertechnik, Kommunalfahrzeuge, Forstwirtschaft, Rasenpflege
und viele andere.

Sauer-Danfoss bietet dem Markt optimale L6sungen und
entwickelt neue Produkte und Systeme in enger partnerschaftlicher
Zusammenarbeit mit seinen Kunden.

Sauer-Danfoss ist darauf spezialisiert, aus der Bandbreite von
Komponenten Losungen zu entwickeln, um Fahrzeugherstellern
moderne Systeme anzubieten.

Sauer-Danfoss bietet umfangreichen Service fiir seine Produkte und
Systeme durch ein enges Netzwerk von autorisierten Servicezentren
in allen Teilen der Welt.

Sauer-Danfoss (US) Company

2800 East 13th Street

Ames, |A 50010, USA

Phone:+1 515 239-6000, Fax: +1 515 239 6618

Sauer-Danfoss GmbH & Co.OHG

Postfach 2460, D-24531 Neumduinster
Krokamp 35, D-24539 Neumuinster, Germany
Phone:+49 4321 871-0, Fax: +49 4321 871 122

www.sauer-danfoss.com
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