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SAUER 5 SUNDSTRAND

Baureihe 51 MV
Reparaturanweisung

(S
OE‘:)a, 369 876A

Ersatzteile
Genuine Parts

Juni 1999

Allgemeines

Haftungsausschluf

Diese Reparaturanweisung soll dem von SAUER-SUNDSTRAND geschulten Personal bei der Reparatur der SAUER-SUND-
STRAND Serie 51 Verstellmotoren als Leitfaden dienen. SAUER-SUNDSTRAND empfiehlt, daR jede Reparatur nur durch SAUER-
SUNDSTRAND geschultes Fachpersonal ausgefuhrt wird. SAUER-SUNDSTRAND schlief3t ausdriicklich jegliche Haftung fur
Fehler aufgrund mangelhaft durchgefiihrter Reparaturen, auch unter Berufung auf diese Reparaturanweisung, aus.

Diese Anweisungen auf den folgenden Seiten beschreiben die
komplette De- und Remontage (Reparatur) der Verstellmotoren
der Baureihe 51.

Sauberkeit ist vorrangiges Gebot, um die Lebensdauer sowohl
bei neuen als auch reparierten Einheiten, zu gewahrleisten. Aus
diesem Grund sollten alle Teile vor dem Einbau mit geeigneten
Waschmitteln gereinigt und mit sauberer Luft abgeblasen wer-
den. Die hohe Prézision erfordert, daf? alle einzubauenden Teile
freivonjeglicher VerschmutzungundKonservierungschemikalien
sind. Blanke Dichtflichen und offene Anschlisse sind vor
Beschadigungen und Eintritt von Fremdteilen zu schiitzen.

Sicherheitshinweise

Wahrend der Montage der Verstellmotoren sind die Oberfla-
chen der sich relativ zu einander bewegenden Teile mit
sauberem Hydraulikbl zu benetzen. Dieses sichert die
Schmierung der Teile wahrend der Inbetriebnahme.

Es empfiehlt sich bei der Reparatur alle O-Ringe und Flach-
dichtungen auszutauschen und die O-Ringe vor dem Ein-
setzen mit Vaseline leicht einzufetten. Vor dem Einbau einer
neuen Flachdichtung sind die Dichtflachen zu saubern.
Weitere Informationen zur Inbetriebnahme und Uberpriifung
der Reglerfunktionen siehe Service Manual Verstellmotoren
Baureihe 51, Bestellnummer 369 942.

e Der Verlust der kraftschlussigen Verbindung im An-
triebsstrang eines Hydrostatsystems wahrend einer
Beschleunigungs- oder Bremsphase oder in neutraler
Stellung des Antriebssystems kann den Verlust der
hydrostatischen Bremsfahigkeit bedeuten. Aus die-
sem Grund ist eine zum hydraulischen Bremssystem
redundante Bremsanlage zu installieren, welche in der
Lage ist, das Fahrzeug aus der Fahrbewegung abzu-
bremsen und/oder als Haltebremse zu dienen.

e Zur Vermeidung von Unféllen bei unbeabsichtigter
Betatigung der Fahr-/Antriebsfunktionen sollten
Servicearbeiten (Fehlersuche) am hydrostatischen
Antriebssystem nur beifreigekoppelten Antriebsradern
durchgefiihrt werden (Aufbocken des Fahrzeuges/
Maschine, evtl. Stecker fiir Arbeitsfunktionen abzie-
hen, etc.).

e \orsicht ist geboten bei allen Arbeiten mit Hydraulik-
flussigkeiten. Verletzungsgefahr bestehtinsbesonde-
re bei
a) unter Druck stehendem Ol

(Durchdringen der Haut)
b) zu heiBem Ol (Verbrennungen)

Vor allen Reparaturarbeiten an der Hydraulikanlage
ist daher sicherzustellen, daf das Hydrauliksystem
druckentlastet und abgekuhlt ist. Wegen mdoglicher
Infektionen sollte bei Verletzungen eine entsprechen-
de medizinische Behandlung erfolgen.

e Einige Reinigungsmittel sind brennbar und daher bei

Gefahr von offenem Licht und Feuer nicht zu verwen-
den.

Konstantdruckregler-Uberlagerung

Multifunktionsblock

Steuerdruckanschlu®

Servoventil \ \

Federsatz \\\ RN ot v

Endgehause

Stellkolben

Minimum Schwenkwinkeleinstellung

Ventilsegment
Ausgangswelle

Lagerplatte
Kegelrollenlager

Kolben Synchronisierungsgelenk

Gehause

Spiildruckbegrenzungsventil

Deckel
P002 250 D
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Baureihe 51 MV
Reparaturanweisung

369 876A Juni 1999

S
Original
Ersatzteile
Genuine Parts

SAUER @ SUNDSTRAND

Demontage
1

Entferne soweitvorhanden: Verstellung, Multifunktionsblock, Servoventil,
Federsatz und den Stellzylinderdeckel (Minimumwinkelseite).

Einzelheiten hierzu sind dem Service Manual Verstellmotoren Baureihe
51 zu entnehmen.

Lose die Endgehausebefestigungsschrauben (G32 und G34). Nehme

Endgehéause, Dichtung (G60) und PalR3stifte (B50) vom Motorgehause.
Entferne die internen Teile wie nebenstehend dargestellt.

Einbaulage gegenuiber dem Endgehause beachten.

Lage der Stifte beachten.

Beachte Anordnung der Rollen auf dem Synchrongelenk
(Aufnahme zeigt zur Gelenkwellen-Mittellinie)

sowie Anordnung des Synchrongelenkes zur Antriebswelle
und zum Zylinderblock (dickeres Ende zum Zylinderblock).

Einbauort der kurzen und

C05
langen Schrauben beachten.
Innensechskant
060 und 080: 8 mm
110 und 160: 10 mm
250: 12 mm
Q20 Endgehause

(Seitliche Anschliisse)

U

4 (optional)

4 mm Innensechskant

P002 251 D




Baureihe 51 MV
Reparaturanweisung

SAUER 5 SUNDSTRAND SV | seron Juni 1999

Original
Ersatzteile
Genuine Parts

Demontage
2A — SAE Flanschausfliihrung

Entferne Schrauben (L70) des Befestigungs-
flansches (L35) am Gehause (B10).

Ziehe den Flansch (L35) mit passendem
Abzieher ab.

Entferne den O-Ring (L50) und die Radial-
wellendichtung (L40) aus dem Flansch (L35).

Presse die Wellenbaugruppe vorsichtig aus

dem Hauptgehéuse, dabei beachten, dald
keine Teile beschéadigt werden.

L50

Innensechskant
060 & 080: 6 mm
110: 8 mm

160: 10 mm
250: 12 mm

L35

Weitere Informationen zur Demontage des

Radialwellendichtringes siehe Service Manual.
P002 252 D
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Baureihe 51 MV
Reparaturanweisung

SAUER S SUNDSTRAND (5]

orginal 369 876A Juni 1999
Demontage
2B — Einschubmotor
Innensechskant Weitere Informationen zur
060 & 080: 6 mm Demontage des Radial-
110: 8 mm wellendichtringes siehe
160: 10 mm Service Manual.

L80

@ ®

L70
Entferne die Wellendichtung nach dem Entfernen

des Sicherungsringes aus dem Lagergeh&use (L35).

Entferne die Schrauben (L70). L35

Nehme das Lagergehduse vom Gehause ab.

Entferne die O-Ringe (L85 und L90) bzw. die Flach-

. , L90
dichtung (neuere Ausfiihrung).

Entferne Distanzring (L95). Beachte Anordnung.

Presse die Wellenbaugruppe vorsichtig aus dem
Lagergehduse, dabei beachten, dal3 keine Teile
beschadigt werden.

Wenn notig, kann jetzt auch der innere Sicherungs-

ring (L80) aus dem Lagergehause herausgenom-
men werden.

P002 253 D




Baureihe 51 MV
Reparaturanweisung

SAUER 5 SUNDSTRAND SV | seron Juni 1999

Original

Ersatzteile
Genuine Parts

Demontage
3

3 mm Innensechskant (060)
3 mm Innensechskant (060)

F30
F28 . 060 Innensechskant:
o6 , (050) 060: 3/8in
F10 : F12 080: 9/16in
Fur BaugroRe 060: Schraube G80
Endgehéauseverschlu3schraube
(G80) heraus. Schraube Konter- G8OA
gewindestift (F28) und den Gewinde- £26

stift mit kegeliger Spitze (F26) her-
aus. Entnehme Ruckfiihrgabel (F30) F24 F28
durch die Bohrung im Endgehéuse.  (060)

Entferne den Mitnahmebolzen (F24)

von der Innenseite des Endge- F24

hauses. (080)

F10 : F12

Fur Baugrof3e 080: Schraube
EndgehauseverschluRschraube (G80)

heraus. Schraube Kontergewindestift (F28) | Endaehiuse mit axialen Anschlilssen
und Gewindestift mit kegeliger Spitze (F26) F26 ¥ 9

heraus. Entnehme Riuckfuhrgabel/

Mitnahmebolzen (F24) durch die Bohrung F28

im Endgehause. 5 mm Innensechskant (080)

F10 F12 5 mm Innensechskant (110, 160, 250)
[4 mm mm Innensechskant bei friiheren
| Motoren]
Fur BaugrofBe 110 bis 250: Schraube
Kontergewindestift (F28) und Gewindestift £26
mit kegeliger Spitze (F26) heraus. Entneh-
me Ruckfihrgabel/Mithahmebolzen F28
(F24) von der Innenseite des
Endgehéauses. F24

(110, 160, 250)

Fur alle BaugréRen: Entnehme Stellkolben (F12) aus
dem Endgehause (G10). Priife Dichtring (F10) auf Be-
schadigung und Verschleil3. Enthnehme Dichtring vom . ) . .
Stellkolben, wenn erforderlich. Prife Stellkolben und Endgehause mit seitlichen Anschlissen
Kolbenbohrung im Endgehduse auf Beschadigungen

und Verschleif3.

P002 254 D
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SAUER S SUNDSTRAND
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Original
Ersatzteile
Genuine Parts

Baureihe 51 MV
Reparaturanweisung

369 876A

Juni 1999

Instandsetzung
1 —Welle

Der wahlweise verfiigbare Magnetring (W 10) fir
den Drehzahlaufnehmer ist auf den Flansch der
Abtriebswelle gepresst, er darf nicht beschadigt
werden.

HINWEIS: DER MAGNETRING IST ZERBRECHLICH!

Die Laufflache fur den Radialwellendichtring und die
Verzahnung der Welle (L 110) auf Beschadigung
und Verschlei3 tberprifen.

Den Einsatz (L140) fir das Synchrongelenk und die
Federfuhrung (L120) auf Verschleil tUberpriufen. Die
innere Druckfeder (L130) darf nicht beschadigt sein.
Diese Teile werden mit 3 gehéarteten Stahlstiften
(L150), die in die Sacklécher des Synchrongelenk-
einsatzes gepref3t werden, gesichert. Die Stifte kon-
nen zu Servicezwecken nicht demontiert werden.

Die Kegelrollenlager (L10 + L20) auf Verschlei und
Oberflachenbeschéadigung tberprifen. Die Wellen-
mutter (Pos. L60) darf nicht lose, und somit darf kein
Lagerspiel vorhanden sein.

HINWEIS: WENN DIE LAGEREINSTELLUNG FUR GE-
LAUFENE KEGELROLLENLAGER NICHT
KORREKT IST, ODER DIE KEGELROLLEN-
LAGER GETAUSCHT WERDEN MUSSEN,
SO MUR EINE KOMPLETTE NEUE WELLE
(LOXX) INKLUSIVE KOLBEN MONTIERT
WERDEN.

Die Kolbenbaugruppe (L84) auf Verschleil3 und Be-
schadigung Uberprifen. Es ist normal, daR die
Kolbenkugel stramm in der Kalotte des Kolben-
schuhs sitzt. Der Kolbenschuh wird mit einer
Pref3passung in der Antriebswelle fixiert.

FALLS EIN ODER MEHRERE KOLBEN GE-
TAUSCHT WERDEN MUSSEN, SO MUR EINE
KOMPLETTE NEUE WELLE (LOXX) MIT KOLBEN
UND KEGELROLLENLAGER VERWENDET WER-
DEN.

Die Austauschabtriebswelle (LOXX) enthélt Kolben
und Kegelrollenlager.

W10

LOXX ]

L84

L1IXX ]

L20

L30

L10

L60

P002 255




SAUER 5 SUNDSTRAND

Baureihe 51 MV
Reparaturanweisung

Original 369 876A Juni 1999

Ersatzteile
Genuine Parts

S

Instandsetzung
2 — Kolbenringe

Eine entsprechend kleine Innensicherungsringzange
erleichtertdie Entnahme der Kolbenringe (L230) von
den Kolben.

Montiere neue Kolbenringe auf die Kolben.

BEACHTE BEIDER MONTAGE DER NEUEN KOL-
BENRINGE, DAR DIE KUGELKONTUR DES KOL-
BENRINGES MIT DER KUGELKONTUR DES KOL-
BENS UBEREINSTIMMT.

Ein Markierungsstrichistjeweils auf der dem Kolben-
schuh abgewandten Stirnseite des Kolbenringes
angebracht.

Die Enden eines auf einen Kolben montierten Kol-
benringes missen sto3weise zusammentreffen und
durfen sich NICHT uberlappen.

Radialer Markierungsstrich auf dieser Seite des Kolbenringes.

DIE KUGELKONTUR DES KOLBENRINGES MU
MIT DER KUGELKONTUR DES KOLBENS

UBEREINSTIMMEN!

P002 256
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Baureihe 51 MV
Reparaturanweisung

369 876A Juni 1999

S
Original
Ersatzteile
Genuine Parts

SAUER @ SUNDSTRAND

Instandsetzung
3 — Ventilplatte, Ventilsegment, und Zylinderblock

Uberprife die Laufflache (Bronze) der Ventilplatte (C10)
auf Beschadigungen und UbermaRigen Verschleil3. Die
Dichtflachen missen freivon Riefen, Kerben oder Materialer-
hebungen sein. Die PaR3stiftbohrungen dirfen nicht ausge-
schlagen (oval) sein. Bei Verschleil3 oder Beschadigung
muf die Ventilplatte ausgetauscht werden.

Uberpriife die Lauf- und Dichtungsflaichen des Ventil-
segmentes (B05) auf Beschadigungen und tbermafigen
Verschleil3.

Uberpriife den Lagerbolzen auf VerschleiR.

BaugroRle Abstand "A"
T mm
IIAII 060 27.5 bis 27.7
080 32.6 bis 32.8
i 110 34.5 bis 34.7
—— 160 39.4 bis 39.6
% o 3% 250 44.2 bis 44.4
[

Kontrolliere die Lagerbolzen auf richtigen Sitz im Ventil-
segment. Falls das Mal3 A" nichtindem genannten Bereich
der nachstehenden Tabelle liegt, ist davon auszugehen,
dald der Lagerbolzen sich geldst hat. In diesem Fall ist das
komplette Ventilsegment (B0O5) auszutauschen.

Uberpriife den Zylinderblock auf Beschadigung und Ver-
schleil3. Dies bezieht sich insbesondere auf die Kolben-
bohrungen, die Ventilplattenauflageflache, die Laufflachen
fur die Rolle des Synchrongelenkes und die Aufnahme-
bohrungen fur die Lagerplattenfixierstifte.

Uberpriife das Zylinderrollenlager (C02) des Zylinderblocks.
Bei erforderlichem Austausch ist fir den Ausbau des La-
gers ein daflr geeigneter Abzieher zu verwenden. Der

~"B"-» "AM Einbau des neuen Lagers muf3 mit einem passenden
Montagedorn erfolgen. Aus der nachstehenden Tabelle
T \1 I\ 1 (MaR ,,A") sind die Lagereinpref3tiefen zu entnehmen.
= i

DIE KONTAKTFLACHE AM ZYLINDERBLOCK ZUR
LAGERPLATTE DARF NICHT BESCHADIGT WERDEN!

BaugrofR3e Malz "A" Durchmesser "B"
mm mm
060 7.0 bis 7.5 25.97
080 11.5 bis 12.0 27.97
110 13.5 bis 14.0 31.96
160 14.5 bis 15.0 34.96
250 18.5 bis 19.0 41.96
P002 257
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Baureihe 51 MV
Reparaturanweisung

SAUER 5 SUNDSTRAND SV s Juni 1999

Ersatzteile
Genuine Parts

Montage
1

Fir alle BaugréRen: Montiere vorsichtig einen neuen Dichtring (F10) auf den Servokolben (F12). Ole diesen
ein und montiere den Servokolben in das Endgehéduse (G10), wobei darauf zu achten ist, dal3 das Kolbenende
mit dem Dichtring sich auf der Anschluf3flache fiir die Multifunktionsblock gegentiberliegenden Seite befindet.

Vor der Montage eindlen.  ofsPp

%\’/ F30 Drehmoment: (060) 5 Nm
F10 ~\ (060) Drehmoment: (060) 7 Nm
F12 Torque:
(060) 54 Nm
Multifunktions- (080) 95 Nm
block G80
F24 /g F26° 1< = GSOA
(060) F28 P

l
|
Fur BaugréRe 060: Fiuhre Mithehmerbolzen (F24) von der l
Innenseite des Endgehauses in die Aufnahmebohrung des |
Stellkolbens und setze diesen durch Einschrauben des |
Gewindestiftes mit kegeliger Spitze (F26) fest (Konusspitze
greiftin die Nutdes Mitnehmerbolzen). Ziehe den Gewindestift |
mit dem oben angegebenen Anzugsmoment an. Schraube |
den Kontergewindestift (F28) ein, und sichere die Schrauben- |
|
|
|
|
|
|
|
|
|

verbindung mit den oben angegebenen Anzugsmoment.

Installiere die Riickfiihrgabel (F30) durch die Bohrung im |
Endgehéause in den Servokolben. Die Federtelleranlageflache
der Gabel muf3 zur Anflanschflache fur den Multifunktions- !
block zeigen. Setze den Gewindestift mit kegeliger Spitze
(F26) ein, sodaR die Konusspitze in die Nut der Riickfhrgabel |
eingreift. Ziehe die Schraube zu diesem Zeitpunkt noch
nichtfestan. Schraube Verschlu3schrauben (G80)

ein.

Endgehause mit axialen Anschlissen
(BaugroRe 060 und 080)

FirBaugroRe 80: FuhredieRiick- F24
fuhrgabel/Mitnehmerbolzen (F24)  (080)
durch die Bohrung im End-
gehause in die Aufnahme-
bohrung des Stellkolbens und
richte diesen so aus, daRR die
Federtelleranlageflache der Ga-
bel zur Anflanschflache fir den
Multifunktionsblock zeigt. Setze den
Gewindestift mit kegeliger Spitze
(F26) ein, sodalR die Konusspitze in
die Nut der Ruckfuihrgabel/Mithehmer-
bolzen greift. Ziehe die Schraube zu
diesen Zeitpunkt noch nicht fest an.

Multifunktions-
block

F10

Vor der Montage eindlen. o=

Schraube VerschluRRschraube (G80) ein.

P002 258 D
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SAUER @ SUNDSTRAND

Baureihe 51 MV
Reparaturanweisung

369 876A

S
Original
Ersatzteile
Genuine Parts

Juni 1999

Montage

2

F10

Fur BaugrofRe 110 bis 250: Fuhre die Ruck-
fuhrgabel/Mithehmerbolzen (F24) von der In-
nenseite des Endgehéauses in die Aufnahme-
bohrung des Stellkobens und richte diesen so
aus, dal3 die Federtelleranlageflache zur An-
flanschflache fur den Multifunktionsblock zeigt.
Setze den Gewindestift mit kegeliger Spitze
(F26) ein, sodal die Konusspitze in die Nut des
Ruckfuhr-/Mitnehmerbolzen greift. Ziehe die
Schraube zu diesem Zeitpunkt noch nicht fest
an.

Endgehéuse mit seitlichen Anschliisse
(BaugroRRe 110, 160, und 250)

Fir alle BaugréRen: Die Federtelleranlageflache
der Rickfuhrgabel (O60) oder des Ruckfuhr-/
Mitnehmerbolzen (080-250) muf3 senkrecht zur Mit-
telachse der Ruckfihrmechanik im Endgehause
ausgerichtet werden. Méglich ist dieses mit einem
Hilfsdorn, AuRen-g 26,9 mm mit senkrecht zur Mit-
telachse bearbeiteter Stirnflache der durch die
Servoventilbohrungim Endgehéuse gegen die Feder-
telleranlageflache der Ruckfuhrgabel gedruckt wird,

F26
Drehm.: 5

BaugrofRe 060

Vor der Montage eindlen.

Multifunktions-
block

wobei dann der Gewindestift mit kegeliger Spitze
(F26) fest angezogen wird. (Anzugsmoment 5 Nm).

AnschlielBend Kontergewindestift (F28) einschrau-
ben und Schraubverbindung mit genanntem An-
zugsmoment sichern.

Drehmoment: (080, 110, 160, 250)
(M8) 19 Nm
(M10) 36 Nm

P002 259 D
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Baureihe 51 MV
Reparaturanweisung

SAUER 5 SUNDSTRAND SV s Juni 1999

Ersatzteile
Genuine Parts

Montage
3A — SAE Flanschausfiihrung

Unterstiitze Gehause (B10), so dalR Lageraufnahme-
bohrung senkrecht steht.

Presse Wellenbaugruppe in den Sitz des Drehmoment:
Gehauses. 060 & 080: 32 Nm
110: 63 Nm

Setze neuen O-Ring (L50) auf Flansch .

g (L50) L70 160: 110 Nm
(L35). Baue neue Wellendichtung (L40) 250: 174 Nm
in den Flansch (L35). )

Weitere Informationen zur Montage des Radial-

Montiere Flanschgruppe. Schiitze Dicht- 7 wellendichtringes siehe Service Handbuch.

lippe vor Beschadigungen. L40

Dichtkante des Radial-
wellendichtrings vor der
Montage einfetten.

=

Setze Schrauben (L70) ein und zie-
he diese mit nebenstehenden
Anzugsmoment an.

Wellenbaugruppe

Gehdausehalterung in der Presse.
(Seitenansicht)

P002 260 D
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Baureihe 51 MV

(C Reparaturanweisung
(E
SAUER J’ SUNDSTRAND o | [369 876A Juni 1999
Ers_a!z!;e)i;ens
Montage
3A — Einschubmotor
Falls enthommen kann der innere
Sicherungsring (L80) jetzt wieder in die
entsprechende Nut im Lagergehause
eingesetzt werden.
Presse Wellenbaugruppeinden Sitz
des Lagergehauses (L35).
Achtung:
Nicht die Kolbenschuhe
oder den Sitz des Radial-
wellendichtrings bescha-
digen. L85
Montiere den Distanzring (L95). Das |
Ende des Distanzringes mit dem L90

groRBeren inneren Durchmesser

liegt am inneren Wellenlager.
L95

Lege die O-Ringe (L85 und L90)
indie Nuten des Gehauses (B10)
bzw. Flachdichtung (neuere Aus-

fihrung) und setze das Gehau- Wellenbaugruppe
se auf das Lagergehause.

Setze die Befestigungsschrauben
ein und ziehe diese mit genanntem
Anzugsmoment an.

Drehmoment:

060 & 080: 32 Nm
110: 63 Nm

160: 110 Nm

P002 261 D
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Zylinderblock

Q20 -

SAUER 5 SUNDSTRAND 5]

Original
Ersatzteile
Genuine Parts

Baureihe 51 MV
Reparaturanweisung

369 876A

Juni 1999

Montage
4

C40

|
|
|
|
H(

\\-\-%7

MY SAE Flanschausfihrung

Setze den einen Synchrongelenk-Stutz-
stift (C40) mit steifem Schmierfett (zur
Sicherung gegen Herausfallen) in die
Mittenbohrung des Zylinderblockes ein.

Setze die Synchrongelenk-Rollen (C50)
ebenfalls mit ausreichend Fett zur Siche-
rung gegen Herunterfallen auf die Lager-
zapfen der Synchronwelle (C60).

Achtung: Der innere Einstich jeder Rolle
muld -wie nebenstehend dargestellt- in-
nen zum Synchrongelenk liegen.

Positioniere jede Rolle so, dal} sie aul3en
blndig mit Lagerbolzen der Gelenkwelle
abschlief3t.

Setze den zweiten Synchrongelenk-Stitz-
stift (C40) mit ausreichend Schmierfett in
die entsprechende Bohrung der Abtriebs-
welle.

Das zylinderblockseitige Ende der Syn-
chronwelle ist groRer als das abtriebs-
wellenseitige Ende.

Die Rollen missen in den Fihrungs-
bahnen der Wellenkupplung bei Auflage
der Synchronwelle auf dem Stitzstift und
bei seitlich drehender Bewegung der
Synchronwelle spielfrei und leichtgéngig
verschiebbar sein.

C60 C50

P002 262 D
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Montage

Positioniere die Motorwelle mit den Rollen des
Synchrongelenkes so wie unten dargestellt. Schwen-
ke die drei Kolben nahe der Minimal-Anschlag-
schraube nach auf3en gegen das Gehause.

Montiere den Zylinderblock mit dem eingesetzten
Synchrongelenk-Stutzstift (C40) auf die Kolben und
die Synchrongelenkwelle. Der Zylinderblock ist da-
beiso zu positionieren, dal? die Synchrongelenkwelle
deckungsgleich zu den Fuhrungsbahnen im Zylin-
derblock steht, wahrend die einzelnen Kolben in die
entsprechende Bohrung des Zylinderblockes einge-
fuhrt werden. Dabei konnen die Kolben mit Hilfe
eines Schraubendrehers durch die Niere des Zylin-
derblockes einzeln positioniert und eingefuhrt wer-
den.

Nachdem die 6 Kolben in die jeweiligen Zylinderboh-
rungen eingefuhrt sind, schwenke den Zylinderblock

Motorwelle vor der Montage
des Zylinderblocks wie

vorsichtig zur Mitte, so daf? die Rolle des Synchron-
gelenkes in die Fihrungsbahnen des Zylinderblok-
kes greifen und bei Absenkung des Zylinderblockes
der Stutzstiftin der Aufnahme der Synchronwelle zur
Auflage kommt.

Hebe den Zylinderblock leicht an und fiihre die drei
restlichen Kolbenindie Zylinderblockbohrungen ein.

Schwenke den Zylinderblock bei leichtem Druck
gegen die Motorwelle in Richtung des minimalen
Schwenkwinkels und prufe sehr sorgfaltig ob alle
Rollen des Synchrongelenkes in Position sind.

Achtung: Betrieb des Motors bei einer
fehlenden Rolle auf dem
Synchrongelenk fiihrt nach
kirzester Zeit zur Zerstérung
des Motors.

"Y" /Kolben und Zylinderbohrungen
* vor der Montage einélen. ofsgp

dargestellt positionieren. Zylinderblock \\\
\
r\/\,x“\ \\.
N : 5 A'\
A
<Y AN Kolben
) AN
C40 \
7
C50 |
C60 | -
§
: C50
Ansicht "Y" | ‘
(Zylinderblock nicht montiert) ﬂ ‘ ‘
Dargestellt ist die SAE Flanschausflihrung,

der Montagevorgang gilt sinngemaf3
auch fir den Einschubmotor.

‘ ﬁ&ﬂ
[ 1
P002 263 D
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Montage
Montiere die Pal3stifte (C20) fur die Lagerplatte mit Den Zylinderblock vorsichtig in die ungefahre Mittel-
dem langeren Absatz in den Zylinderblock. position verschieben.
Montiere die Lagerplatte mit der Stahlseite auf den DIE KOLBEN ODER ROLLEN DES SYNCHRON-
Zylinderblock. AnschlieRend die Bronzeseite mit Ol GELENKS DURFEN NICHT HERAUSFALLEN!

benetzen.

Montiere die Pal3stifte (B50) und die Dichtung (G60).

Endgehause mit
seitlichen Anschliissen.

U4 (optional)
Drehmoment: 13.5 Nm

Das Ventilsegment (B0O5) fetten und so in das
Endgehéause einsetzen, dal? der Lagerbolzen in den
Mitnehmerbolzen des Servokolbens greift.

Die Offnung am Ende des Ventilsegmentes sollte
sich gegenuber der Einstellschraube fur den Mini-
mal-Schwenkwinkel befinden.

Das Ventilsegmentungeféhrin der Mitte des Verstell-
weges zentrieren.

Dargestellt ist die SAE Flanschausfuihrung,
der Montagevorgang gilt sinngeman
auch fur den Einschubmotor.

P002 264 D
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Montage

2

Endgehause und Ventilsegment so montieren, daf3
der Lagerbolzen im Nadellager des Zylinderblocks
gefuhrt wird.

DIE KOLBEN ODER DIE ROLLEN DES
SYNCHRONGELENKS DURFEN NICHT HERAUS-
FALLEN!

Wahrend der Montage der Innensechskantschrauben
(G32 + G34) das Endgehause in dieser Position
halten. Die Schrauben haben unterschiedliche Lan-
gen. Sie mussen in der jeweils richtigen Bohrung
montiert werden. Die interne Druckfeder darf das
Endgehause nur geringfligig anheben.

Endgehause mit
Ventileinheit

der Montagevorgang gilt sinngemalf3
auch fur den Einschubmotor.

P002 265 D

Die Schrauben tber Kreuz mit der Hand anziehen,
dabei die Motorwelle drehen, damit die Rollen des
Synchrongelenks richtig positioniert werden.

DAS ENDGEHAUSE NICHT MIT GEWALT AUF
DAS GEHAUSE DRUCKEN!

Sobald das Endgehéause endgiiltig positioniert ist,
mussen die Schrauben Uber Kreuz mit dem in der
folgenden Tabelle angegebenen Drehmoment an-
gezogen werden.

BaugrofRle Drehmoment Nm

mm
060 66
080 78
110 115
160 135
250 213

7/15 3/11 2/10 5/13

4/12 8/16

Reihenfolge fur den Anzug
der Endgeh&auseschrauben
(BaugrofRe 110 mit
seitlichen Anschlissen)

Die Motorwelle drehen, um zu prufen, ob Spiel zwi-
schen Welle und Zylinderblock vorhanden ist. Wenn
Spiel vorhanden ist, sind die Rollen des Synchron-
gelenks nicht richtig positioniert. Anzugsmoment
der Schrauben uberprifen.

Den Deckel fur den Minimalschwenkwinkel montie-
ren.

Wenn vorhanden: Federsatz, Servoventil, Verstel-
lung und Multifunktionsblock montieren.

Weitere Einzelheiten entnehmen Sie bitte dem Ser-
vice-Manual.
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Explosionsdarstellung

(....) = fur die angegebene Baugrofle

F10 F24 F28
F24 (110, 160,

F12 O

250 F30
(080) (080, 110, )
% 180, 250) @
F28 —
(080, 110,

180, 250) oder
G10 F26 \
0,
N

(Seitliche Anschliisse) (080, 11
& Ls0, 250)

!

(Nur Baugréile
060 und 080)

P002 266 D
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Hydraulisc he Antriebssysteme

SAUER-SUNDSTRAND Antriebssysteme - weltweit fihrend

SAUER-SUNDSTRAND ist Spezialist fur hydraulische
Antriebssysteme mit einer breiten Produktpalette
technisch anspruchsvoller Komponenten.
SAUER-SUNDSTRAND operiert weltweit mit optimalen
Antriebslésungen und stellt seinen Kunden sein
umfassendes Knowhow zur Verfligung.

Produziert wird in 8 Werken in Europa und Nordamerika.

SAUER-SUNDSTRAND forscht und entwickelt fir die
Zukunft der Produkte seiner Kunden in seinen Entwick-
lungszentren in Deutschland und den USA.

Schragachsenverstellmotoren

Axialkolbenpumpen und -motoren
Mitteldruckbaureihe

Service weltweit

Mikrocontroller und
Elektrohydraulische Verstellungen

Hydrostatische
Kompaktgetriebe

SAUER-SUNDSTRAND mit seinen Lizenzpartnern bietet einen

weltweiten Service.

Unsere Kunden koénnen sich auf der soliden Basis eines dichten
Servicenetzes mit Niederlassungen, Vertretungen und autorisierten

Service Centern abstiitzen.

ulk B ill"'
N

e

http://www.sauer.com

SAUER 5 SUNDSTRAND

SAUER-SUNDSTRAND GMBH & CO.
Postfach 2460 « D-24531 Neumiinster
Krokamp 35 » D-24539 Neumiinster « Germany
Telefone: (04321) 871-0 « Fax: (04321) 871 122
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